
ÍÀÑÎÑÛ È ÍÀÑÎÑÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅÍÀÑÎÑÛ È ÍÀÑÎÑÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ
 Ã11-1Õ È Ã11-2Õ Ã11-1Õ È Ã11-2Õ

Ò Å Õ Í È × Å Ñ Ê È É Ê À Ò À Ë Î Ã



1www.nmz.ru

Назначение и область применения
Насосы шестеренные (далее – насосы) и насосные агрегаты (далее - 

агрегаты) получили широкое распространение в гидравлических и сма-
зочных системах металлообрабатывающего оборудования, прессов, 
подъемников и других машин. Насосы (агрегаты) предназначены для 
перекачивания технических масел и других жидкостей, обладающих сма-
зывающей способностью, без механических примесей и не вызывающих 
коррозию рабочих органов насоса.

Кинематическая вязкость перекачиваемой жидкости от 17 до 400 мм2/с 
(cCт), температура жидкости от +10оС до +55оС. Нижний предел вязкости 
ограничивается смазывающей способностью перекачиваемой жидкости, 
верхний – мощностью двигателя и всасывающей способностью насоса.

Насосы первой группы обеспечивают давление на выходе 0,5МПа 
(5 кгс/см2), насосы второй группы - 2,5МПа (25 кгс/см2).

-  Широкая линейка насосов серии Г11-1, Г11-2 и агрегатов на их ос-
нове;

-   высокая надежность, повышен ресурс работы насосов 2-ой группы в 
номинальном режиме с 5000 до 7000 часов;

-    специальный паз в камере всасывания улучшает условия заполнения 
межзубовых впадин, уменьшает сопротивление в камере всасывания и, 
как результат, повышает КПД и коэффициент подачи насоса. Исполнение 
камер нагнетания в виде узкой щели уменьшает нагрузки на опоры и по-
вышает ресурс насоса.

Преимущества насосов шестеренных (агрегатов)  
АО «Ново-Вятка»
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Насосы (агрегаты)  по номинальному давлению разделяют на две группы: 
•  первая группа - насосы (агрегаты) обеспечивают давление рабочей 

жидкости на выходе до 0,5МПа (5 кгс/см2) и соответствуют требованиям 
ТУ 84-738-83; 

•  вторая группа - насосы (агрегаты) обеспечивают давление рабочей 
жидкости на выходе до 2,5 МПа (25 кгс/см2) и соответствуют требованиям 
ТУ 84-89 ШМАИ.063611.001ТУ. 

Структура условного обозначения насосов (агрегатов)

Таблица 1

Классификация и структура условного обозначения 
шестеренных насосов (агрегатов)
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Технические характеристики насосов первой группы и 
агрегатов на их основе
Таблица  2
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Габаритные и присоединительные  pазмеpы 
насосов Г11-11Б, Г11-11А, Г11-11

Крепление осуществляется через отверстия в лапах.
Диаметр резьбы на  всасывающем и нагнетательном  каналах
Г11-11 –  К 3/8 ;  Г11-11А, Г11-11Б – К1/4.
Масса насоса  2,2 кг.
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Габаритные и присоединительные  pазмеpы 
насосов АГ11-11Б, АГ11-11А, АГ11-11

Крепление осуществляют через отверстия  во фланцах.
Диаметр резьбы на всасывающем и нагнетательном  каналах
АГ11-11 –  К 3/8 ;  АГ11-11А, А Г11-11Б – К1/4.
Масса насоса 2,2 кг.
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Габаритные и присоединительные  pазмеpы агрегатов 
ДБГ11-11Б, ДБГ11-11А, ДБГ11-11

Крепление непосредственно на торцовой фланцевой поверхности 
двигателя с помощью переходного фланца.  Двигатель в комплект не 
входит.

Масса  агрегата 2,5 кг.
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Габаритные и присоединительные  pазмеpы агрегатов 
ДВГ11-11Б, ДВГ11-11А, ДВГ11-11

Крепление непосредственно на торцовой фланцевой поверхности 
двигателя с помощью переходного фланца.. Двигатель в комплект не 
входит.

Масса агрегата  2,5 кг.
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Габаритные и присоединительные  pазмеpы агрегатов  
БГ11-11Б, БГ11-11А, БГ11-11 с двигателем АИР63А4  
(исполнение 1М2181 ГОСТ 2479-79)

Агрегаты с креплением  насоса непосредственно на  двигателе с по-
мощью переходного фланца . При сборке агрегатов обеспечивается и 
контролируется  радиальная и угловая соосность вала  двигателя  и вала 
насоса.

Крепление агрегата этого исполнения осуществляют через отверстия в 
лапах  двигателя.

Масса  агрегата 7,3 кг.
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Габаритные и присоединительные  pазмеpы агрегатов 
ВГ11-11Б, ВГ11-11А, ВГ11-11 с двигателем АИР63А4  
(исполнение 1М3681 ГОСТ 2479-79)

Агрегаты с креплением  насоса непосредственно на  двигателе с 
помощью переходного фланца. При сборке агрегатов обеспечивается и 
контролируется  радиальная и угловая соосность вала  двигателя  и вала 
насоса.

Крепление осуществляют через отверстия в переходном фланце. 
Агрегаты этого типа могут устанавливаться в вертикальном положении с 
погружением насоса в жидкость.

Масса агрегата 7,5 кг
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Технические характеристики насосов второй группы и 
агрегатов на их основе
Таблица  3
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Габаритные pазмеpы насосов серии Г11-2
Таблица  4
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Таблица 5

Габаритные и присоединительные размеры насосов Г11-2
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Таблица 6

Габаритные и присоединительные  pазмеpы агрегатов 
типа БГ11-2 с двигателем серии АИР

Агрегаты поставляются  собранными  в комплекте с упругой муфтой и 
двигателем на едином основании - плите. При сборке агрегатов обеспе-
чена требуемая радиальная и угловая соосность вала двигателя и вала 
насоса.
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Габаритные и присоединительные  pазмеpы насосных 
агрегатов без двигателей ДБГ11-2

Двигатель в комплект этих агрегатов не входит, т.е. эти агрегаты соот-
ветствуют агрегатам БГ11-21, БГ11-22А, БГ11-22, БГ11-23А, БГ11-23, 
БГ11-24А, БГ11-24, БГ11-25А, БГ11-25 без двигателей.

Таблица 7
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Таблица 8

Б.3 - Габаритные и присоединительные размеры насосных агрегатов ДБГ11-2
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Гарантии изготовителя
    Изготовитель гарантирует соответствие насосов (агрегатов) требо-

ваниям ТУ 84 -738-83 и ТУ 84-89 ШМАИ.063611.001ТУ при соблюдении 
потребителем условий эксплуатации, транспортирования и хранения, 
установленных техническими условиями.

  Гарантийный срок эксплуатации насосов (агрегатов) 12 месяцев со дня 
ввода  в эксплуатацию, но не более трех лет с даты консервации насоса 
(агрегата) предприятием-изготовителем.


